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Una empresa petroquimica ubicada en la Provincia de Buenos Aires, presenta
una falla recurrente en los sellos mecanicos de 02 bombas que trabajan en
paralelo, ambas bombas tienen la misma especificaciéon y provienen del mismo
fabricante.

Esta problematica se ha convertido en un problema crénico, con un MTBF de
2150 hr.
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Esta empresa ha contratado el servicio de monitoreo en linea para seguir muy de
cerca la condicién dinamica del equipo, con la finalidad de estudiar su
comportamiento y definir la causa raiz del problema
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Desde enero, se ha realizado monitoreo de la condicién del equipo, logrando
detectar la degradacion en la funcion del equipo, y haciendo la respectiva gestion
de notificar a la empresa para que tome las acciones necesarias que conlleven a
garantizar la continuidad operacional de la linea

Buenos dias estimados.

La condicidn del equipo hoy en dia se encuentra en estado operacional de PELIGRO, debido al
incremento progresivo de los niveles de vibracion, los cuales en los ultimos dias han presentado un
incremento progresivo en la amplitud vibratoria, lo cual puede generar potenciales fallos en los
rodamientos o sellos del equipo.
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A través del monitoreo en linea se ha logrado detectar ciertas desviaciones que
generan la afectacion de las variables dinamicas del equipo, emitiendo
recomendaciones que buscan atacar el problema de raiz

Vale destacar que los valores de vibracion se encuentran alterados en todo el sistema,
predominando siempre el 1X RPM de la bomba, tal como se muestra en el siguiente espectro
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Para evitar llegar al punto de falla, lo mas recomendable es revisar la condicion operativa del equipo
verificando que el mismo no se encuentre sometido a condiciones fuera de lo recomendado por el
fabricante. Seguido a esto, cuando se presente alguna oportunidad de mantenimiento, verificar el
balanceo del impulsor, ya que la caracteristica del 1X RPM, indica que el elemento puede presentar
desbalanceo.
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En base al seguimiento realizado, se tienen resultados satisfactorios con
respecto a la integridad del sello mecanico de la bomba

Buenos dias Manuel, efectivamente la bomba se sacd de servicio. No evidenciaba perdidas, pero ¢
objetivo era sacarla antes que se rompa para que la inspeccionemos. Pusimos la otra y manana

desmontaremos con grua la bomba en cuestion.

Saludos!




